EKIPMAN ADI KONTROL PERIYODU PERIYODIK KONTROL KRITERLERI
(Azami Siire) (llgili standartlar agagida belirtiimistir.) **
(ilgili standardin 6n-gérdiigi siireler sakli
kalmak kosulu ile)

+ A1, TSEN 1495 + A2, TS EN 1709, TS
EN 12079-3, TS EN 12927-7, TS EN
13157+A1, TS EN ISO 13534, TS ISO
789-2, TS ISO 3056, TS ISO 4309, TS
ISO 7592, TS ISO 9927-1, TS ISO 11662-
1, TS ISO 12480-1, TS ISO 12482 —

1, FEM 9.751, FEM 9.752, FEM 9.755
ve FEM 9.756 standartlarinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapillir.

Asansér (Insan ve Yiik Tasiyan) ) Standartlarda siire belirtimemisse 1 Yil 31/1/2007 tarihli ve 26420 sayili Resmi
Gazete’'de yayimlanan Asansor
Yonetmeligi ile 18/11/2008 tarihli ve
27058 sayili Resmi Gazete'de
yayimlanan Asansor Bakim ve isletme
Yonetmeligi'nde yer alan hususlar sakl
kalmak kaydiyla TS EN 81-3, TS EN
13015, TS ISO 9386-1 ve TS ISO 9386-2,
standartlarinda belirtilen kriterlere gére

yapllir.

Yirtyen merdiven ve yuriyen bant Standartlarda sure belirtimemisse 1 Yil TS EN 13015 standardinda belirtilen
sartlar kapsaminda yapilir.

istif Makinesi (forklift, transpalet, lift) Standartlarda sire belirtimemigse 1 Yil TS 10689, TS EN 1757-2, TS ISO 5057,
TS 10201 ISO 3184, TS ISO 6055, TS
ISO 1074 ve FEM 4.004 standartlarinda
belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

Yapi iskeleleri(®)(6) Standartlarda siire belirtimemisse 6 Ay TS EN 1495 + A2, TS EN 1808 ve TS EN
12811-3 standartlarinda

belirtilen kriterlere uygun olarak ve EK-

I’ nin 4lnclt maddesinde belirtilen
hususlar dikkate alinarak yapilir.

M Vinglerin periyodik kontrollerinde yapilacak olan statik deneyde deney yiiki, beyan edilen ylkiin en az 1,25 kati, dinamik deneyde
ise en az 1,1 kati olmasi gerekir.

2 Mobil kaldirma ekipmanlarinin disinda kalan kaldirma ekipmanlari igin kararlilik deneyi ise gerek gortldigiinde ilgili standartlarda
belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

() Kapasitesinin altinda kullanilacak kaldirma araglarinda beyan edilen kaldirilacak azami yiik goriinecek sekilde isaretlenir. Beyan
edilen yukun ustinde bir agirhdin kaldiriimasinin séz konusu oldugu durumlarda kaldirma araci kaldirilacak yukin miktari esas
alinarak yukarida belirtilen kriterler gergevesinde teste tabi tutulmadan kullanilamaz. (Beyan yiki; kaldirma aracinda igveren
tarafindan beyan edilen kaldirilacak maksimum agirhktir.)

) Elektronik kumanda sistemi ile donatilmis kaldirma ve iletme ekipmaninin periyodik kontrolinde makine ve elektrik ile ilgili
branglarda periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler birlikte gérev alir.

®) iskelelerin periyodik kontrolleri miihendislik ve mimarlik fakiiltelerinden insaat ve makine miihendisligi ile mimarlik bélimii
mezunlari makine ve insaat teknikeri veya yuiksek teknikerleri, gemi insasi islerinde ise gemi ingaati miihendisi tarafindan yapilir.

®) iskeleler, (izerlerinde tasiyabilecegi azami yiik gériinecek sekilde isaretlenir.

() Periyodik kontrol kriteri igin referans olarak tabloda belirtilen standartlar 6rnek olarak verilmis olup burada belirtimeyen ya da
Yoénetmeligin yayimi tarihinden sonra yayimlanan konuyla ilgili standartlarin da dikkate alinmasi gerekir.




